
普通寸法差（削り加工）

呼ビ寸法ノ区分
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図 面 名 称

形 式 名 称 MS-75KH-1/10型減速機 尺 度 1:4 角 法

日 付 2025年5月26日
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図　　　　　　株式会社　益　製　作　所
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図 番 * 概略寸法図

412 330

220 100 270
2
0

1
5
0

3
0
2

492

φ
3
5
 
h
6

80 85

310

260 265

φ
5
5
 
h
6

入力 出力

18

10

3
0
.
5

15

5
0

キー溝は旧JIS

仕様
　入力回転数　1800～1500rpm
  動力 11kw
  入力回転数　1200～1000rpm
  動力 7.5kw
  実減速比　1:9.8

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
S

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
L

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
.

AutoCAD SHX Text
T

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
P

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
L

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
S

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
S

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
L

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
RGL


	シートとビュー
	モデル


